
 

 

 دفتشچّ ساًُْا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دعتگاِ جٕػ ايُٕستش ديجيتال
 

TIG400P  

 

 

 

 

 

 



 

1 
 

 
 

 يمذيّ

.  ييهيًتش يي تاؽذ 5/0ايٍ دعتگاِ يُاعة تشاي جٕؽكاسي إَاع ٔسق آنيا  ژي تا ضخايت تيؼ اص 

دايُّ كاستشد ايٍ دعتگاِ ؽايم صُايغ ؽيًيايي ، فهضكاسي ، ياؽيٍ عاصي ، كؾتي عاصي ، دٔچشخّ 

يٕاسدي كّ جٕؽكاسي سٔي آَٓا . عاصي ، خطٕط اَتمال نٕنّ ، صُايغ آؽپضخاَّ ٔ غيشِ يي تاؽذ 

فٕلاد كشتُي ، فٕلاد ضذ صَگ ، يظ ، تيتاَيٕو ، آنٕييُيٕو ، يُيضيٕو ٔ : لاتم اجشا يي تاؽذ ؽايم 

 .آنٕييُيٕو آنياژي ٔ غيشِ يي تاؽذ 

 يي تاؽذ ٔ ًْچُيٍ اَذاصِ كٕچك ، ٔصٌ عثكتش ٔ IGBTايٍ دعتگاِ داساي تكُٕنٕژي عٕيچيُگ َشو 

يصشف اَشژي كًتش اص يحغُات ايٍ دعتگاِ اعت ٔ تا داسا تٕدٌ ضشية تٕاٌ تالا ٔ تكُيك لاتهيت 

تا داؽتٍ طشاحي . تُظيى ضشية تٕاٌ تالا تًاو سلية ْاي يؾاتّ خٕد سا پؾت عش گزساَذِ اعت 

ايٍ دعتگاِ داساي پُم . يُحصش تفشد ،  لاتهيت عاصگاسي تالا تا َٕعاَات ٔنتاژ  ؽٓشي سا داسد 

كُتشل كايلا ديجيتال ، ساِ اَذاص آعاٌ ٔ لاتهيت فٓى ساحت تشاي اَغاٌ سا داسد ٔ يُاعة تشاي 

دس ايٍ دعتگاِ پاسايتشْايي اص .  آيپش يي تاؽذ 5جٕؽكاسي إَاع ٔسق تا جشياٌ جٕؽكاسي صيش 

جًهّ جشياٌ تطٕس آْغتّ لاتهيت افضايؼ ٔ كاْؼ سا داسد ، پظ گاص ٔ پيؼ گاص ْى تطٕس آصاداَّ 

ايٍ دعتگاِ داساي تُظيًات دليك تشاي پاسايتشْاي جٕؽكاسي ٔ لاتهيت كُتشل .لاتهيت تُظيى سا داسَذ 

ًْچُيٍ ايٍ دعتگاِ لاتهيت تُظيى پيك جشياٌ ، جشياٌ .ؽكم يٕج تطٕس خيهي دليك سا داسا يي تاؽذ 

 ، َغثت جشياٌ تًيضكُُذگي سا تشاي تذعت  ACاصهي ، فشكاَظ پانظ ، ديٕتي عايكم ، فشكاَظ 

 .آٔسدٌ َفٕر ٔ پُٓاي جٕؽكاسي يُاعة ؽًا سا داسا يي تاؽذ 
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 :تٕضيحات كهي دس ساتطّ پُم جهٕ ٔ ػمة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عٕئيچ تٕاٌ ٔسٔدي 6 كُتشل پُم جهٕ 1

 ٔسٔدي ْٕا 7 تشييُال خشٔجي يثثت 2

 فٍ 8 خايٕػ تٕسچ تيگ/كاَكتٕس سٔؽٍ 3

 جؼثّ اتصال عّ فاص 9 ؽاعي تٕسچ 4

   تشييُال خشٔجي يُفي 5
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  (3ؽكم ؽًاسِ ):تٕضيحات كُتشل پُم جهٕ 

 

 

      ACفشكاَظ  18 ًَايؾگش ديجيتال  1

 تٕاٌ 19 جشياٌ 2

 ؽية پاييٍ       20 ٔنتاژ 3

 ايغت لٕط 21 صياٌ 4

 جشياٌ پظ گاص        22 اَتخاب ػًهكشد 5

 اَتخاب ػًهكشد 23 تٕاٌ ٔسٔدي 6

 حانت تيگ 24 ٔنٕو تُظيًات 7

 (صيش پٕدسي  )حانت انكتشٔد 25 حفاظت 8

 اَتخاب ػًهكشد 26 اَتخاب ػًهكشد 9

 DCٔضؼيت  27 جشياٌ پيؼ گاص 10
 DC/عٕئيچ پانظ  28 ؽشٔع 11
 اَتخاب ػًهكشد 29 ؽية تالا جشياٌ پايّ 12

 حانت دٔ پهّ   دعتي 30 اَتخاب ػًهكشد 13

 حانت چٓاس پهّ     31 جشياٌ          14
   َيشٔي  لٕط   15
   جشياٌ پيك  16
   ACفشكاَظ  17
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 :سٔػ ساِ اَذاصي ٔ كاس كشدٌ تا دعتگاِ تتشتية صيش يي تاؽذ 

 . سا اَتخاب كُيذ  SMAW يا  TIGحانت  ( 3طثك ؽكم ؽًاسِ  ) 23اص طشيك ؽاعي ؽًاسِ : يشحهّ أل 

 . سا اَتخاب تكُيذ DC  ٔAC  حانت  26اص طشيك ؽاعي ؽًاسِ : يشحهّ دٔو 

 (پانغي ، غيش پانغي ، انكتشٔد  ). حانت يٕج سا اَتخاب كُيذ 29اص طشيك ؽاعي ؽًاسِ : يشحهّ عٕو 

 (30ؽًاسِ  )تشاي آنٕييُيٕو حانت پانغي سا اَتخاب كُيذ 

ٔ اص طشيك ٔنٕو  (14 ) سا اَتخاب كُيذ  currentحانت     5اص طشيك ؽاعي ؽًاسِ : يشحهّ چٓاسو 

 . جشياٌ يٕسد َظش خٕد سا اَتخاب كُيذ 7ؽًاسِ 

 سا اَتخاب كُيذ ٔ اص طشيك Clean Current حانت  5 اص طشيك ؽاعي ؽًاسِ: يشحهّ پُجى 

 . سا اَتخاب كُيذ 10+ جشياٌ خٕد سا تًيض كُيذ ، تشاي آنٕييُيٕو 7ٔنٕو ؽًاسِ 

تّ ًْيٍ طشيك يي تٕاَيذ پاسايتشْاي ديگش سا تُظيى كُيذ ٔ حانت يطهٕب :  ؽؾى يشحهّ

 .خٕد سا تذعت آٔسيذ 
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 :يؾخصات فُي 

 

  TIG400P يذل

 380 ±15% 50/60 Hz  ( V)ٔنتاژ ٔسٔدي َايي 

 11.8 (KVA)ظشفيت تٕاٌ ٔسٔدي َايي

 5-400  (A )يحذٔدِ تُظيًات جشياٌ 

 70±5  (V )يحذٔدِ تُظيًات ٔنتاژ 

 10-160  ( A)جشياٌ ؽشٔع لٕط 

 0.1-10  ( S)پثؼ گاص 

 0.1-10  ( S)پظ گاص 

 5-400  ( A)حذاكثش جشياٌ 
 5-400  ( A)جشياٌ اصهي 

 100-1  (% )َغثت ديٕتي عايكم 
 50-0.5 فشكاَظ پانظ

 60  ( %)ديٕتي عايكم 

 0.85  (Cos )ضشية تٕاٌ 
 H كلاط حفاظتي

 29  (  Kg)ٔصٌ دليك 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

6 
 

 

 :جذأل يٕسد َياص 

 :حانت تيگ  (انف 

Steel plate 

thickness 

(mm) 

 Tungsten 

electrode 

diameter 

(mm) 

 Welding wire 

diameter 

(mm) 

 Welding 

current 

(A) 

 Argon speed 

(L/min) 

 Clearance size 

(mm) 
Clearance form 

0.4 1.0-1.6 0-1.0 5-30 4-5 1 1 , 2 

1.0 1.0-1.6 0-1.6 10-30 5-7 1 1 , 2 

1.5 1.0-1.6 0-1.6 50-70 6-9 1 2 

2.5 1.6-2.4 1.6-2.4 70-90 6-9 1 2 

3.0 1.6-2.4 1.6-2.4 90-120 7-10 1-2 2 , 3 

4.0 2.4 1.6-2.4 120-150 10-15 2-3 4 , 3 

5.0 2.4-3.2 2.4-3.2 120-180 10-15 2-3 4 , 3 

6.0 2.4-3.2 2.4-3.2 150-200 10-15 3-4 4 , 3 

8.0 3.2-4.0 3.2-4.0 160-220 12-18 4-5 4 

12.0 3.2-4.0 3.2-4.0 180-300 12-18 6-8 4 

 

 :حانت انكتشٔد  (ب

Workpiece thickness (mm) ≤1 1-2 2-3 4-5 6-12 >13 

Welding rod diameter (mm) 1.5 2 3.2 3.2-4 4-5 5-6 

Welding current (A) 20-40 40-50 90-120 90-130 160-250 250-400 
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 :تٕضيحاتي دس ساتطّ عاختًاٌ داخهي 

 ديذ اص تالا ، چپ ٔ ساعت 

 

 

 

 

 :ديذ اص ساعت 

 

 

 

 

 

 :تٕضيحات كهي 

 َاو ؽًاسِ َاو ؽًاسِ

 تشاَغفٕسياتٕس ػايك 12 تشد كُتشل اصهي 1

 خاصٌ فيهتشيُگ 13 تشاَغفٕسياتٕس فشكاَظ 2

 تشاَغفٕسياتٕس اصهي 14 تشد دسايٕيُگ 3

 عيى پيچ ؽشٔع لٕط 15 عُغٕس جشياٌ 4

5 IGBT جؼثّ دؽاسژ  16   ثإَيHF 
 تشيٕعٕئيچ 17 ديٕد تاصياتي عشيغ 6

 ؽيش تشلي 18 2خاصٌ فيهتش ؽًاسِ  7

 فٍ جشياٌ يحٕسي 19 خاصٌ فيهتشيُگ تا خاصيت ديٕد اصلاحي 8

 ياژٔس اصلاحي عّ فاص 20 سآكتٕس خشٔجي 9

 تشد تثذيم عّ فاص 21  1تشاَغفٕسياتٕس كًكي ثإَي ؽًاسِ 10

 CBBخاصٌ  22     2تشاَغفٕسياتٕس كًكي ثإَي ؽًاسِ 11
 

  

 


